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Diese Prufungsvorleistung besteht aus vier Aufgabiefolgender Punkteverteilung. Zur Bearbeitung
stehen Ihne®0 min zu Verfligung.
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Bearbeitungshinweise

Vor Beginn der Prifung folgen Sie bitte folgendastiuktionen:
Ordner anlegen

Bitte folgen Sie dem unten stehenden Pfad.

1. Klicken sie auf Computer” (Arbeitsplatz) -> auf das LaufwerlZéntrale" -> auf den
Ordner 'CAD-Zentrum" -> auf den OrdnerPrifung”

» Computer » Zentrale (\\FS-01.htw-aalen.de) (Y:) » CAD-Zentrum » Pruefung »

2. wenn Sie in dem OrdnePYufung” sind legen Sie dort bitte einen neuen Ordner mit
Ihrer Matrikelnummer an.

rechts klicken -> neu -> Ordner Matrikelnummer eingeben

Name Anderungsdatum  Typ

28240
28401
28711
29728
30116

Prufungsteile kopieren
unter folgendem Pfad finden Sie die Prufungsteile.

1. Klicken sie auf Computer" (Arbeitsplatz) -> auf das LaufwerlZéntrale" -> auf den
Ordner Transfer" -> auf den OrdnerPrufungsteile"

» Computer » Zentrale (\\FS-01.htw-aalen.de) (Y:) » Transfer » Prifungsteile

Organisieren v Brennen Neuer Ordner

{ Favoriten Name Anderungs¢

2. markieren Sie bitte alle Teile unkiopieren Sie diese in den Ordner mit lhrer
Matrikelnummer (den Sie vorhin erstellt haben).

in diesen Ordner mussen alle Ihre Prifungsergebgisspeichert werden.

Deswegen bitte als erstes diesen Ordner in Pro-Esal
Arbeitsverzeichnis festlegen!!!!
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Bearbeitungshinweise

Lesen Sie die Aufgabenstelluggnaudurch. Verwenden Sie die vorgegebenen Dateinamen.
Benutzen Sie zur Bearbeitung der Aufgaben die NGIEER VersionCreo 2 mit Inneo
StartUp Tools 2013.

Stellen Sie nach dem Start von Pro/ENGINEER ihresefirbeitsverzeichnis auf das oben
beschriebene Laufwerk (z.B. Y:\) um.

Die fur die Bearbeitung notwendigen Bauteile finda im Arbeitsverzeichni¥:\Transfer.

Hinweis: Speichern Sie spatestens nach Abschluss gmweiligen Aufgabe!!!

Aufgabe 1 (13 P):

Erstellen Sie eimeuesBauteil mit dem NameRlanschundmodellieren Sie das dargestellte
Bautell

Aufgabe 2 (25 P):

Offnen Sie dasorhandeneBauteil mit dem NameNabenkoerper.

a) Erganzen Sie dilehlenden Toleranzen

b) Erzeugen Sie eineeueZeichnung mit dem Namedabenkoerper, Blattgrof3e A3
(Querformat) mit Rahmen und Schriftfeld.

c) Erstellen Sie die Zeichnung wie auf der Vorlagegdatellt.

Aufgabe 3 (12 P):

Erstellen Sie einaeueBaugruppe mit dem Namdrechbolzenkupplung
Bauen Sie die Komponenten mit der richtigen Oreznig ein.
Hinweis:

L

Aufgabe 4 (10 P):

Erstellen Sie eineneue Baugruppenzeichnung mit dem Name@nechbolzenkupplung
BlattgroRe A3 (Querformat) mit Rahmen und Schiliftfe
Erstellen Sie die Zeichnung wie auf der Vorlagegdatellt.

VIEL GLUCK!
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Alle unbemalften Radien R2

Dateiname des Modells Dateityp Dateiname der Zeichnung
FLANSCH PART FLANSCH
Allgemeintoleranz Kanten -
DIN 10 2768.m.8 DIN IS0 MaRstab 1:1 Masse 1.174 kg
13715 Material S235J2G3
Halbzeug -
Datum Name Benennung
Bear. | 20.01.14 Pfitzer
Norm
Zeichnungsnummer Blatt
daion 1
(=
° ° A1 18I
Zust. Anderung Datum |Name| (Urspr.) (Ers. f.2) ‘(Ers.d.:)

1 2 | 3 4 5 6 | 7 | 8
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alle unbemaliten Radien R5
0.5x45° Dateiname des Modells Dateityp Dateiname der Zeichnung
~ © : NABENKOERPER VORLAGE PART NABENKOERPER
ANl N | Allgemeintoleranz Kanten MaRstab 1:1 Masse 0.462 kg
DIN ISO 2768-m-S DIN ISO
\/ Passmaft Abm:(a)rsozo 13715 | Material S235J2G3
QD32 M7 ' Halbzeug -
2.6 2'61\ 88(2)2 Datum Name Benennung
: @D33n7 _0:025 gz?;. 20.0_1.14 Pfitzer Nabenkbrper
0.000 Norm
@D 37 M7 -
0.025 Zeichnungsnummer Blatt
daion
o ° A2 1 ;I.
Zust. Anderung Datum |Name| (Urspr.) (Ers. f.2) ‘(Ers.d.:)
1 2 4 5 6 | 7 | 8




1 2 | 3 | 4 5 6 7 8
Mengenibersichtsstlickliste ( DIN 6771-A; DIN 199 T2) / alle Teile aller Baugruppenebenen / keine Baugruppen
1 2 3 4 5 6
L’\I? Menge | Einheit (Kate?]gge?/rlg)r:tj;game) Sachnummer/Norm-Kurzbezeichnung Bemerkung
1 1 Stk Kupplung Abtriebsteil - 1.7225;42CrMo4
(1/ABTRIEBSSEITE) - -
Kupplung Antriebsteil - 42CRMO4
2 1 Stk (1/ANTRIEBSSEITE) - -
Kupplung Hiilse - Bronze
3 1 Stk (1/HUELSE) - -
Kupplung Mittelteil - 1.0038;RSt37-2
4 8 Stk (1/BRECHBOLZEN) - -
Kupplung Mittelteil - 42CRMO4
S 1 Stk (1/KUPPLUNGSSCHEIBE) - -
Sicherungsring DIN 471-B130 Stahl allg.
6 1 Stk (35/D471_B_130_400_ST) - -
Dateiname des Modells Dateityp Dateiname der Zeichnung
BRECHBOLZENKUPPLUNG ASSEM BRECHBOLZENKUPPLUNG
Allgemeintoleranz Kanten -
DIN 10 2768.m.8 DIN IS0 MaRstab 1:2 Masse 78314.473 kg
13715 | Material -
Halbzeug -
Datum Name Benennung
Bear. | 21.01.14 Pfitzer
Gopr Brechbolzenkupplung
Norm
Zeichnungsnummer Blatt
Aian 1
(=)
° © A3/A4 181
Zust. Anderung Datum |Name| (Urspr.) (Ers. f.2) ‘ (Ers. d.:)
1 2 | 3 4 5 6 | 7 | 8
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